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WeldMaster Platform

Systemy WeldMaster do zarzadzania procesami w czasie rzeczywistym i kontroli jakosci spoin bazuja na
jednolitej platformie odpowiedzialnej za przetwarzanie danych i obstuge uzytkownikéw. W zaleznosci
od aplilkacji mozna do niej przytgczac rézne systemy kamer i czujnikbw do pomiaru i requlacji procesu
spawania i napawania laserowego. Niezaleznie od funkcjonalnosci zasada obstugi platformy pozostaje
niezmienna. Jej zadaniem jest zbieranie i odczyt wszystkich istotnych danych w czasie rzeczywistym, ich
przetwarzanie, a takze faczenie informacji pochodzacych z réznych zrédet w celu tworzenia wartosci refe-
rencyjnych i/lub podejmowania decyzji typu OK/NOK.

WeldMaster Track

Funkcja WeldMaster Track mierzy potozenie spawanych detali i potgczenia spawanego. Kamera
z oswietleniem rozpoznaje doktadng pozycje styku i przekazuje dane do WeldMaster Platform. Ta za$ ob-
licza aktualng pozycje i przesyta we wtasciwym czasie sygnaty regulujgce osie pozycjonujace gtowice.
System jest w stanie rozpoznac potgczenia o réznych geometriach, np. doczotowe, naktadkowe czy pach-
winowe.

WeldMaster Scan & Track

ScanTracker stanowi nieoceniong pomocaw realizacji trudnych zadan spawania w zmiennych warunkach
otoczenia, zwtaszcza w produkcji karoserii. Gtowica spawalnicza YW52 ze zintegrowanym generatorem
wiazki (skanowanie), potagczona z WeldMaster System (sledzenie) zapewnia petne sterowanie i kontrole
procesu spawania.

ScanTracker mierzy pozycje potaczenia oraz jego odlegtos$¢ od gtowicy. Zamiast zewnetrznej osi potozenie
soczewki wzdtuz mierzonego potgczenia jest regulowane przez zwierciadto skanera. Sterowana automa-
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tycznie soczewka kolimatora kompensuje dodatkowo kazda zmiane odlegtosci roboczej. Jesli np. zmianie
ulega nie tylko pozycja potaczenia, ale i szerokos¢ oraz wysokosc szczeliny, WeldMaster moze dodatkowo
wprawic¢ zwierciadto w ruch wahadtowy o duzej czestotliwosci, aby powiekszy¢ szerokos¢ spoiny. System
przejmuje przy tym zadanie synchronicznego sterowania moca lasera.

WeldMaster Inspect

System WeldMaster Inspect mierzy i porownuje parametry spoiny z zadanymi kryteriami jakosci. Kamera
z o$wietleniem rozpoznaje profil spoiny i opcjonalnie rejestruje wysokiej rozdzielczosci obraz powierzchni
spoiny wraz ze spawanymi materiatami. WeldMaster Platform przetwarza przesytane dane graficzne, obli-
Cza parametry ksztattu i jakosci oraz poréwnuje je z zadanymi wartos$ciami brzegowymi. System przesyta
informacje o niezgodnosciach spawalniczych do okreslonych wczesniej interfejséw.

Laser Welding Monitor

Laser Welding Monitor LWM to system kontroli jakosci produkcji seryjnej w czasie rzeczywistym, ktory
dostarcza istotne informacje o spoinie on-line. System rozpoznaje zmiany parametrow spawania, odchytki
pofaczen spawanych i btedy w potaczeniach. Efekty procesu spawania sg obliczane na podstawie wartosci
referencyjnych dla paréw plazmy i metalu, temperatury oraz promieniowania laserowego, poréwnywane
z sygnatami z biezacej produkcji i przekazywane uzytkownikowi w czasie rzeczywistym.

Precitec IDM

System pomiarowy In-Process Depth Meter (IDM) umozliwia przeprowadzanie pomiarow odlegtosci
takze podczas obrobki laserami duzej mocy. W przypadku spawania laserowego istotng wtasciwoscia
potaczenia jest gtebokos¢ penetracji. System jest w stanie okresli¢ owg gtebokos¢ dla wszystkich rodza-
jow metali.

Integracja systemu IDM z nowymi iistniejgcymi systemami kontroli procesow LWM pozwala na obserwacje
prawidtowosci obrobki i ich poréwnanie z zadanymi wartosciami brzegowymi. Dzieki rownoczesnemu
pomiarowi odlegtosci od detalu za pomoca funkcji TwinTec zmiany owej odlegtosci nie fatszujg wynikow
pomiaru.

Laser Path Finder

System sledzenia sciezki spoiny LPF rozpoznaje potozenie spawanych detali i oprécz ustalenia pozycji
spoiny przejmuje takze zadanie doktadnego pozycjonowania gtowicy spawalniczej za pomocg osi lini-
owych. Pracuje na zasadzie triangulacji, a opcjonalnie moze zosta¢ wyposazony w o$wietlenie do rozpoz-
nania pozycji tzw. szczeliny zerowe;j.
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